CAIET DE SARCINI




 EMBED Word.Document.8 \s [image: image1.emf]Cap.III  -  Compoziţia şi prepararea mortarelor de zidărie şi tencuială    B  -  Pentru lucrări de reparaţii   Acest capitol cuprinde specificaţii privind compoziţia şi prepararea mortarelor obişnuite de  zidărie şi de tencuială la care liantul poate fi varul sau c imentul.   Mortarelor de zidărie şi tencuială se referă la suport: cărămidă, înlocuitor de cărămidă beton şi  beton celular.   Mortarele de zidărie sunt caracterizate prin marcă.   Marca mortarului reprezintă o valoare convenţională, privind rezistenţa la compres iune  considerată la proiectare şi care trebuie realizată de mortarul pus lucrare, verificarea efectuîndu - se  conform STAS 2634/80.   Scara de mărci precum şi rezistenţa minimă care trebuie realizată sunt stabilite prin STAS  1030/85.   Materiale   Lianţi :   - var hi dratat conform STAS 9201/80 var hidratat în pulbere pentru   construcţii   Se poate utiliza oricare dintre cele 3 calităţi de var prevăzute în standard :   - var pastă conform STAS 146/80 "Var pentru construcţii"   Se poate utiliza oricare din cele 2 calităţi de va r prevăzute pn standard.   - se pot utiliza cimenturile prevăzute în STAS 1500/78 "Cimenturi de   adaosuri" conform prevederilor din "Normativul pentru executarea lucrărilor de   beton şi beton armat" indicativ C. 140/86.   1.   Agregate  -  nisip natural de carieră sau d e rîu, conform STAS 1687/76. Nisipul natural  de carieră sau de rîu poate fi parţial înlocuit de :      nisip provenit din concasarea rocilor naturale;      nisip de mare.   Aceste nisipuri trebuie să îndeplinească condiţii tehnice prevăzute în STAS 1667/76  "Agregate n aturale grele pentru mortare şi betoane uşoare".   Proporţia în care se vor utiliza în amestecul de mortar se va stabili prin încercări asigurîndu - sc  însă un conţinut de cel puţin 50% nisip natural.   Nisipurile de mare se pot utiliza numai la mortarele de zid ărie îi tencuială având marca  maxim 25.   2.   Apa  -  se va utiliza apa de la reţeaua de alimentaţie.   în cazul utilizării altei surse, apa trebuie să corespundă condiţiilor STAS 790/93.   3.   Aracet  -  la prepararea mortarelor adevize pentru zidărie din blocuri mici de b .c.a. cu  rosturi subţiri se utilizează următoarele tipuri :      aracet DP 25 sau Dp 50 conf.STAS 7058/91;      aracet CPMB;      aracet CIC.   4.   Aditivi   Plastifianţi   -  în cazul mortarelor de ciment se poate utiliza ca aditiv plastificant antrenor de  aer "Disanul " conform S TAS 8625/90.   Dozarea plastificanţilor organici se va face pe bază de încercări preliminare.   Accelaratorii de întărire  -  clorura de calciu se poate utiliza ca accelerator de întărire pentru  mortarele de zidărie de ciment şi ciment var de marcă 50 sau mai ma re, la lucrările executate pe timp  friguros.   Clorura de calciu se adaugă în apă de amestecare sub formă de soluţie cu conc en t r aţie de 



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image2.emf]Cap. V  -  Temoizola t ii     D. Termoizola t ii cu polistiren ignifugat pentru termoizolarea fa t adelor             Descrierea sistemului termoizolant            Sistemul termoizolant se bazeaza pe combinarea placilor de fa t ada din polistiren expandat  ignifugat ca strat t ermoizolant, cu un strat protector hidrofug si de finisaj, realizat din materiale cu  liant acrilic. Dimensiune placi : 50 x 100 cm, de grosimi : 2,3,4,5,7,8,9,10,12 cm.           In component a  sistemului termoizolant intra urmatoarele produse :               a)    Profilul de soclu, din aluminiu, se mon t eaza la baza sistemului prin prindere mecanica cu  dibluri, avand rol de sus t inere. Este prevazut cu lacrima r  pentru scurgerea apelor meteorice  asigurandu - se astfel evitarea infiltra r ii apei in zona soclului   b)  Pro filul de col t  este un profil din aluminiu, cu aripi din plasa din fibra de sticla fiind utilizat  la armarea suplimentara a muchiilor.   c)  Adeziv pentru spaclu  -  mortar adeziv mineral permeabil la vaporii de apa si impermeabil la  apa, utilizat atat la lipir ea placilor termoizolante de fa t ada, cat si pentru spacluirea acestora.   d)  Placile au dimensiunea de 1000 x 500 mm avand o abatere dimensionala de +/ - 0,4 % .  Placile prezinta contrac t ii reduse sub influen t a factorilor climatici (max. 0,2 %), fiind depozit ate  (dupa taiere) o perioada de 3 luni pentru consumarea contrac t iilor.   e)   Diblurile au rolul de a asigura o ancorare mecanica suplimentara a placilor termoizolante  de suport. Diblurile sunt realizate din material plastic, pentru a evita apari t ia pun t ilo r termice.  Diametrul tijei este de 8 mm, iar talerul are diametrul de 6   mm. Lungimea de ancorare a diblului in  zid este de min. 45 mm, adancimea corespunzatoare a gaurii din zid fiind de 55 mm (cu cca. 10 mm  mai mare decat lungimea de ancorare).   f)   Pla sa din fibra de sticla, este o  t esatura alcalica din fibra de sticla cu strat protector de  stirol - butadeina avand rol de armare a masei de spaclu adezive.   g)  Grund (amorsa lichida pentru tencuiala decorativa) asigura o aderen t a sporita intre finisaj si  st ratul de masa de spaclu si o uniformizare a absorb t iei prevenind totodata apari t ia eflorescen t elor.   h) Tencuiala formeaza stratul final (vizibil) al finisajului. Este o tencuiala decorativa sub t ire pe  baza de granule de marmura si lian t i de rasini sintetic e. Este un finisaj hidrofob, lavabil si permeabil  la vaporii de apa, astfel  inc at nu se pateaza prin absor b tie la precipita t ii sau stropire si previne  formarea condensului.   Pregatirea suportului            Caracteristici suprafa t a suport: suprafa t a suport (zi daria de BCA sau caramida, beton, tencuiala)  trebuie sa indeplineasca urmatoarele condi t ii: uscata, lipsita de praf, sa prezinte capacitate portanta,  aderen t a (fara pete de decofrol, ulei, vopsea, lacuri, etc).   Condi t ii de incepere a lucrarilor             Ve rificari inainte de inceperea execu t iei. Inainte de punerea in opera a sistemului de f in isaj  exterior se vor incheia urmatoarele lucrari :   •    invelitori, terase, cornise, strea s ini, jgheaburi si instala t ii de scurgere a apelor pluviale ;   •    montarea to curilor tamplariilor, solbancurilor si ferestrelor   •    montarea instala t iilor exterioare a caror execut i e ulterioara poate afecta finisajul   •   protejarea tamplariilor si ferestrelor cu folie pentru a preveni stropirea sau patarea ;   •    asigurarea impotr iva soarelui  s i ploii prin montarea plasei de fa t ada, respectiv prelatelor la partea  superioara a schelei.   Cond it ii de temperatura  :   •    sistemul de fmisaj nu se aplica la temperaturi sub + 5°C, pe suport inghe t at sau, in caz de pericol  de inghe t ;   •    se  va evita punerea in opera a statelor finale de fmisaj atunci cand temperaturile depa s esc 30°C  s i  sub ac t iunea directa a razelor solare sau ploii.   Executarea propriu - zisa a lucrarilor          a) Lipirea placilor termoizolante            Pentru lipire se folose s te adezivul pentru spaclu.           Mod de preparare : se toarna con t inutul sacului (in stare pulverulenta) in apa curata (101  apa/sac) si se amesteca cu mixerul pana la ob t inerea unei paste omogene; se lasa pasta in repaos 5 



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image3.emf]Cap. VI  -   Tamplarie din lemn                 A  -  Tamplarie din lemn              Prezentul caiet de sarcini se refera la livrarea, manipularea, depozitarea, transportul si montarea  in construc t ii a tamplariei din lemn : ferestre si usi de balcon, usi interioare s i exterioare.            Tamplaria din lemn poate fi livrata in stare nefinisata. sau complet finisata.            Prin tamplarie nefinisata se in t elege :  ferestrele si usile de balcon sau interioare si exterioare in  stare grunduita.            Prin tamplarie finisa ta se in t elege :  ferestrele si usile de balcon sau interioare si exterioare  finisate, cu geamul montat si cu garnituri de etansare.            Tamplaria va fi echipata cu accesorii func t ionale :  balamale, broaste, manere, cresoane, etc.            Standarde si nor mative de referin t a :   -  SR 5333/93  -  ferestre, usi de balcon, usi interioare si exterioare de lemn pentru construc t ii;   -  STAS 466/92  -  usi din lemn pentru construc t ii civile  -  sec t iuni;   -  STAS 4928/89  -  glaswanduri;   -  normativ C 199/79  -  instruc t iuni tehni ce privind manipularea, livrarea, depozitarea, transportul si  montarea in construc t ii a tamplariei din lemn.           Livrarea, ambalarea, inc a rcarea, transportul si depozitarea tamplariei      Ferestrele din lemn simple, duble si cuplate ce se livreaza nefinisat e vor fi protejate pe  toate fe t ele cu un grand, iar la cerere vopsite cu un strat de vopsea.      Usile de lemn se livreaza cu tocuri din materiale pe baza de lemn in variante finisate,  partial finisate si nefinisate.      Glaswandurile se livreaza nemontate fara ge am, cu toate accesoriile metalice si cu  baghetele fixate provizoriu in cuie.           Tamplaria nefinisata se transport a  neambalata si se face cu mijloace de transport acoperite  (containere, vagoane, autocamioane), acestea pot fi asezate bucata cu bucata sau  pachetizate. Dupa  incarcarea ei se va asigura stabilitatea incarcaturii prin consolidare cu sipci si tampoane asezate intre  aceasta si pere t ii vehiculelor, pentru a evita frecarea sau lovirea.            Pachetizarea, incarcarea, transportul, descarcarea si  manipularea tamplariei se vor face cu  mijloace speciale (elctrostivuitoare) sau manual, luandu - se masuri ca produsele sa - si men t ina  calitatea si integritatea lor.            Tamplaria va fi depozitata in incaperi uscate, ferite de ploaie si raze solare, ferit e de vant si de  degradare prin lovire, prevazandu - se spa t ii de circulat ie  intre stive.             Accesoriile metalice demontabile (sildurile si manerele) vor fi livrate in ladi t e bine ambalate  pentru a se evita frecarea pe timpul transportului si manipulari lor si contactul cu mediul umed, care  ar putea determina deprecierea acestora.   Execu t ia lucrarilor            Montarea tamplariei in zidarie se va face dupa terminarea executarii lucrarilor cu proces  tehnologic umed :   -  finisaje interioare, inclusiv a goluril or tamplariei;   -  placaje de faian t a.            Golurile din zidarie vor fi executate la dimensiuni fixe cu ajutorul unor sabloane verificate  inainte de montarea tamplariei.            Ghermelele se fixeaza la executarea zidariei. Pentru o fixare corespunzatoare  poz it ia lor va fi  aparenta sau marcata.             Pentru montarea tamplariei metalice in goluri sunt prevazute pervazuri speciale si gauri de  montaj in zidarie. Inainte de inceperea montajului se verifica daca golul respectiv corespunde  dimensiunilor din p roiect, se verifica verticalitatea lui si se trateaza pozi t ia corecta a tamplariei.             Tamplaria de lemn va fi intai chituita, slefuita si se va aplica primul strat de vopsea care sa  protejeze lemnul in cazul contactului cu medii umede.             La f erestre se vor fixa geamurile.             Dupa uscarea vopselei, tocul ferestrelor si usilor se va pozi t iona in golul zidariei folosind pane  din lemn.              Pozi t ionarea corecta se va verifica cu ajutorul bulei de nivel. Tocul se va fixa la ghermele  ampl asate la circa 50 cm una de alta pe vertical a , cu ajutorul suruburilor, inainte de strangerea  completa a suruburilor se va verifica din nou orizontalitatea si verticalitatea usilor si ferestrelor 



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image4.emf]Cap. IX  -  Pardose li              D  -  Pardoseli din mozaic turnat              Imbracami nt ile din mozaic turnat se vor executa dintr - un strat de mortar de ciment cu piatra de  mozaic.             Mortarul va fi executat cu piatra de mozaic cu granulozitate continua sa u discontinue, de  aceeasi provenien t a si culoare sau de provenien t a si culori diferite. Cand se va folosi piatra de  mozaic de provenien t e diferite, rezisten t a la uzura a acestora trebuie sa fie egala.             Cantitatea de ciment va fi de 600 kg la 1 m 3  d e piatra de mozaic. Pentru .colorarea stratului de  mortar de ciment cu piatra de mozaic se pot adauga coloranti minerali sau cimenturi colorate in  propor t ie de  c el mult 5% din greutatea cimentului.            Cand pentru colorare sunt necesare cantita t i mai m ari de coloranti minerali (pana la 15% din  greutatea cimentului), se vor face  in cercari prealabile, pentru a se stabili amestecul optim, care sa nu  conduca la scaderea rezisten t elor mortarului de ciment cu piatra de mozaic.            Prepararea mortarului de  ciment cu piatra de mozaic se va face amestecand intai bine, in stare  uscata, cimentul si   colorantul, amestec care  apoi se rastoarna pest e piatra de mozaic asezata in  prealabil pe o platforma, dupa care se amesteca bine cu lopata, pentru a se asigura rasp andirea  uniforma a granulelor de mozaic in masa. Apoi se va adauga apa necesara pana se va ob t ine un  mortar care sa se intinda usor, fara a fi insa prea fluid.             Imbracamintile din mozaic tumat se vor executa plane si orizontale. In incaperi prevazu te cu  sifoane de pardoseala sau cu guri de evacuare, imbracamintile din mozaic turnat se vor executa cu  pante de 1  -   1,5%  spre punctele de scurgere.             Imbracamintile din mozaic turnat se vor executa pe un strat suport rigid din beton sau pe un  plans eu de beton armat ca si inbracamin t ile din mortar de ciment sclivisit.            Pe stratul suport rigid din beton sau pe planseul de beton armat se va intinde un strat de mortar  de ciment de poza cu dozajul de 400 kg ciment la 1 m 3  nisip, in grosime de circ a 30 mm, cu  suprafata ruguroasa, pentru o mai buna legatura cu  i mbracamintea din mozaic turnat. Pentru  asigurarea unei grosimi uniforme a acestui strat de mortar de ciment de poza, se va intinde mortarul  intre sipci de reper si se va indensa bine cu mistri a, cu cilindre metalice de mana sau cu vibratoare de  suprafa t a. Dupa indesare se vor scoate sipcile, iar golurile respective se vor umple cu acelasi mortar  de ciment.            Dupa intinderea mortarului de ciment de poza, se va turna, tot intre sipci de rep er, mortarul de  ciment cu piatra de mozaic intr - un strat de 10 mm grosime, in incaperi cu uzura mare (holuri,  magazine, depozite, etc.). Stratul de mortar de ciment cu piatra de mozaic se va intinde cu mistria si  nivela cu dreptarul, dupa care se va compac ta cu dosul mistriei grele pana va apare laptele de ciment  la suprafa t a. Se vor scoate sipcile de reper si spa t iile ramase libere se vor compl e ta cu mortar de  ciment cu piatra de mozaic, dupa care stratul se va indesa cu cilindre metalice sau   cu mistria de   mozaicar. La intinderea mortarului de ciment cu piatra de mozaic se va urmari distribu ti a uniforma a  pietrei de mozaic ca desime si marime a granule l or.           Imbracamin t ile din mozaic turnat se pot executa intr - o singura culoare sau cu desene (carouri,  figuri) in mai multe culori, in conformitate cu detaliile din proiect.           Pentru stabilirea nuan t ei culorii si a marimii si uniformita t ii mozaicului se vor efectua incercari  preliminare.   .          Cimentul obisnuit se utilizeaza impreuna cu  c oloran t ii  minerali pentru ob t inerea culorilor : rosu,  negru si cenusiu, iar cimentul alb pentru culorile : alb, galben, verde si albastru.           La imbracamintile cu desene, acestea se vor obti n e folosind sabloane din sipci sau tabla de  forma desenului cerut. In in teriorul acestor sabloane se va tur n a stratul de mortar de ciment cu piatra  de   mozaic, care se va lasa sa se intareasca o zi sau dupa, dupa care se scot sabloanele si se toarna  mortar de ciment cu piatra de mozaic de alta  culoare pe locurile din suprafat a  imbracamin t ii ramase  neumplute cu mortar.            Dupa turnarea stratu rilor  de mortar de ciment cu piatra de mozaic si terminarea prizei, pentru a  se evita fisurarea datorita uscarii prea rapide din cauza curentilor de aer sau a actiunii soarelui (cand  imb racamintea din mozaic turnat se executa la exterior  -  terase, balcoane), imbracamintea din mozaic  turnat se va proteja in primele zile de la turnare prin acoperire cu rogojini, saci de hartie sau rumegus  de brad (in grosime de 20  -  40 mm), care se vor uda  periodic cu apa, asigurandu - se la suprafa t a  pardoselii o stare de umiditate care se va men t ine pana la frecarea imbracamin t ii.  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image5.emf]      Cap. IX  -  Pardoseli               F  -  Pardoseli din placi de gresie ceramica              Imbracamin t ile din placi de gresie ceramica se vor executa pe un strat suport rigid de beton sau  pe un planseu de beton armat.            Placile din gresie ceramica se vor  monta, pe stratul suport rigid din beton sa u  pe planseu l  de  beton armat, prin intermediul unui strat de mortar de ciment de poza, avand dozajul de 300...35 0  kg  ciment la 1 m 3  nisip, in grosime de 25...30 mm.           Imbracamin t ile de pardoseli se pot folos i si la incaperile la care pardoselile nu vin in contact  decit intimplator,   pe scurta durata si pe suprafe t e restrinse, cu acizi slabi, cu so lut ii acide diluate sau  cu solu t ii de detergen t i, cu condi t ia ca solicitarile mecanice la care sint supuse pardosel ile sa fie  reduse de exemplu : sali pentru laboratoare de chimie, sali de spitale, grupuri sanitare, etc.           Inainte de montare, pentru evitarea absorb t iei de apa din mortarul de poza, placile din gresie  ceramica se vor men t ine in apa de 2...3 ore.            Pentru evitarea cumularii efectelor deforma t iilor diferen t iate, intre ansamblul de pardoseala  -   imbracamintea din placi din gresie ceramica si mortarul de ciment de poza  -  cu restul structurii,  stratul suport rigid din beton sau planseul de beton armat  si conturul pere t ilor, stilpilor, se vor lua  masuri care sa permita deformarea acestora independent.           In cazul in care se aplica imbracamintea de pardoseala si mortarul de ciment de poza direct pe  planseul de beton din elemente prefabricate  -  care s i - au consumat deforma t iile reologice  -  sau pe  plansee turnate monolit, la care montarea pardoselii se face dupa 90 zile de la turnare, imbracamintea  din placi din gresie ceramica se poate aplica direct dupa o prealabila preumezire a placii de beton.          In cazul in care se aplica pardoseala pe plansee crude sau pe straturi suport din beton, intre  acestea si pardoseala se va prevedea un strat de intrerupere a aderen t ei  -  hirtie, folie de polietilena,  etc.          La prepararea mortarului de ciment de poza se  va utiliza ciment cu intarire normala de tipul Pa  35 si nisip 0...3 mm (la care partea fina sub 0,2 mm sa nu depaseasca 1/3) in amestec de 1 parte  ciment la 3,5...4 par ti  nisip. Nu se vor utiliza cimenturi cu intarire rapida (P.4o etc.).          Mortarul de  ciment pentru montarea placilor din gresie ceramica se va prepara la fa t a locului, in  cantita t i strict necesare si va avea o lucrabilitate plastic - virtoasa, factorul apa - ciment fiind de  maximum 0,5.          Asezarea placilor se va face montindu - se la incepu t placile reper, ca si in cazul imbracam int ilor  din placi din beton mozaicate.          Placile se vor monta in patul de mortar astfel pregatit, in rinduri regulate, cu rosturi de 2...3 mm  intre placile din gresie ceramica.          Dupa asezarea placilor pe o s uprafa t a corespunzatoare razei de ac t iune a m a inii muncitorului  (circa 60 cm la t ime) la placile la care se constata denivelari se adauga sau se scoate local din  mortarul de ciment de poza. Apoi se face o verificare a planita t ii suprafe t ei cu un dreptar ase zat pe  diagonalele suprafe t ei e x ecutate  s i ghidat dupa nivelul por t iunii de pardoseala executata anterior,  - indesindu - se atent   placile in mortarul de ciment de poza, prin batere usoara cu   ciocanul peste dreptar,  astfel incit striurile de pe spatele placilo r sa patrunda in masa de mortar si sa se asigure planitatea  suprafe t ei.            Opera t ia se continua in acest mod pe toata suprafa t a care se executa intr - o zi de luc ru . Apoi  intreaga suprafa t a se inunda cu lapte de ciment fluid pentru ca acesta sa intre bi ne in rosturi,  hidratind si mortarul de poza.            Umplerea rosturilor se va face la 3...5 zile dupa montarea placilor din gresie ceramica, iar in  intervalul de la montare si pana la rostuire  -  pardoseala nu va f i  data in circulate si se va umezi prin  s tropire cu apa  c el pu t in o data la 24 ore.           Cura t area imbracamin t ii din placi din gresie ceramica de excesul de lapte de ciment se va face  prin asternere de rumegus de lemn uscat, dupa 2 ore de la inundarea cu lapte de ciment si prin  maturarea rumegu sului.           Imbracamintea din placi din gresie ceramica nu se va freca pentru finisare, ci dupa cura t area cu  rumegus de lemn se va sterge cu cirpe inmuiate in apa si apoi se va cerui.  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image6.emf]Cap.IX Pardose li              L. Pardoseli din parchet stratificat (laminat)            Princip a lele calita t i ale parchetului stratificat sunt:   -  produs natural 100% din lemn, protejat cu lacuri ecologice;   -  suprafa t a perfect slefuita si lacuita nu mai necesita p relucrare dupa montaj;   -  practic sistemul de imbinare nut  - feder pe toate laturile permi t ind o montare usoara;   -  stabil, umiditatea scazuta (6  -  8%) si dispunerea perpendiculara a straturilor nu permit parchetului  sa lucreze in timp;   -  durabil dupa ani de  folosire, stratul de uzura poate fi slefuit si relacuit;         Structura          Parchetul stratificat este format din trei straturi :   -  stratul superior are grosimea de 4 mm si este din diferite esen t e : fag, cires, stejar, ulm, paltin.           Acest strat a re umiditatea de 6% .Suprafa t a stratului este protejata cu cinci straturi de lac  poliacrilic, ecologic cu uscare UV, cu posibilitatea de slefuire si relacuire.   -  stratul mijlociu are grosimea de 7 mm este din lemn de rasinoase si are umiditatea de 8%. Este   prevazut cu sistem de imbinare nut  -  feder.   -  stratul inferior are grosimea de 4 mm, este din lemn de rasinoase si are umiditatea de 8 %.         Tipuri   -  NATUR  -  se distinge prin dispunerea longitudinala a fibrei si uniformitatea culorii. Tonurile calde  co nfera raf in ament si stil interiorului.   -  STANDARD  -  se caracterizeaza prin variab i le subtile ale culorii si desenul fin al structurii  lemnului.   Acest parchet creaza o atmosfera intima, moderna.   -  STRUKTUR  -  se distinge de celelalte tipuri prin contrastele  vii ale inimii lemnului si designul  natural, contribuind la realizarea unei ambian t e rustice.   Conditii necesare pentru montarea parchetului  :   -  lucrarile de instala t ii sanitare, electrice si de incalzire vor fi terminate si probate;   -  tencuielile, inclusiv  repara t iile dupa lucrarile de instala t ii vor fi terminate si vor avea un grad de  umiditate mai mic de 5 %;   -  zugravelile si vopsitoria precum si toate f in isajele pere t ilor cu care se racordeaza imbracamintea din  parchet vor fi terminate;   -  por t iunile din  mozaic care se vor afla in contact cu parchetul ( pragurile) vor fi turnate si   frecate;   -  geamurile la ferestre si la usile de balcoane vor fi montate;   Climatul interior  :   -  temperatura min + 5°;   -  umiditatea relativa a aerului max. 65%.          Stratul supo rt al pardoselii din mortar de ciment sau planseul din beton armat pe care se va lipi  parchetul trebuie sa indeplineasca urmatoarele cond it ii :   -  umiditate max. 3%;   -  starea suprafe t ei va fi :   -  plana;   -  rezisten t a;   -  neteda;   -  fara fisuri, crapaturi.  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image7.emf]Cap. X.  -      Placaje interioare + exterioare                   C. Placaje din placi de argila arsa   Obiectul si domeniul de aplicare             Prezentele instruc t iuni tehnice stabilesc modul de executare pe santier si in fabricile de  prefabricate a placajelor  din placi de argila arsa.             Placile de argila arsa se utilizeaza la executarea placajelor exterioare la fa t adele cladirilor. Ele  pot fi folosite si la placarea interioara a cladirilor cu ex ce p t ia incaperilor cu umiditate relativa a aerului  peste 60  % (bai, bucatarii, etc), precum si a incaperilor in care au loc procese tehnologice care creaza  medii agresive.             Placile de argila arsa se aplica pe pere t ii de beton, zidarie de caramida, blocuri mici de beton cu  agregate usoare, beton celular aucl avizat, etc si avand suprafa t a suport pregatita corespunzator.   Materiale   La executarea lucrarilor de placaje se vor utiliza urmatoarele materiale :   -     placi ceramice din argila arsa, STAS 7830/75   -     ciment M 30 sau Pa 35, conform STAS 1500/77   -     apa,  conform STAS 790/73   -     var pasta, conform STAS 146/78 (se va folosi pasta de var cu vechime de eel pujin 60 de zile de la  stingerea varului bulgari) sau var hidratat conform STAS 9201/78   -     nisip, conform STAS 1667/76   Condi t ii de transport  s i depozita re pe santier a placilor din argila arsa           Transpor t ul placilor de la locul de descarcare la locul de depozitare sau de folosire se va face  paletizat, asezarea placilor de palete se va face pe cant, in perechi fa t a in fa t a.            Depozitarea placilo r se va face in stive asezate astfel incat sa se evite degradarea lor.            Atat la transport cat si la depozitare nu se vor amesteca placile livrate in loturi diferite.   Executarea lucrarilor de placaje pe santier   Placajele din placi de argila arsa, se  realizeaza in urmatoarea alcatuire :   -     un strat de tencuiala (spri t  + grand)   -     placi din argila arsa aplicate cu mortar   La montarea placilor din argila arsa pe pere t ii portan t i se atrage aten t ia ca la pere t ii de zidarie sau  beton pusi sub sarcina chi ar in timpul execu t iei si intaririi lor, condi t ie care mareste fenomenul  contrac t iei si curgerii lente, este necesar ca placarea sa se faca  c el pujin la o luna dupa incarcarea cu  greutatea proprie, in afara de cazul   cand executantul cu acordul proiectantul ui pe baza datelor de care  dispune privind contracti i le si tasarile, apreciaza posibilitatea scurtarii acestui termen, lucru  pe  care il  vor consemna intr - un proces verbal comun.   Lucrarile care trebuie terminate inaintea executarii placajelor   Inainte de inc eperea placarii, trebuie sa fie terminate urmatoarele lucrari :   -     invelitoarea cladirii, inclusiv terase, logii, balcoane, cu amenajarea scurgerilor in solufia defmitiva  sau provizorie (jgheaburile si burlanele executandu - se pe masura avansarii placarii ) astfel incat  suprafe t ele pe care se executa grundul si placarea sa fie ferite de ac t iunea precipitator atmosferice   -     toate profilele, solbancurile, glafurile, etc   -     montarea tocurilor la ferestre si a tocurilor sau captuselilor la usi (in cazul pla carii interioare)   Asigurarea racordarii placajului cu suprafe t ele adiacente   Pentru ob t inerea unor fa t ade cu aspect corespunzator, la proiectare, atunci cand se prevad placaje  integrale sau par t iale proiectan t ii vor  t ine seama  -  la alegerea solu t iilor  -  de  posibilita t ile de racordare a  suprafe t elor placate cu cele tencuite si profilate, de resturile de lucru, etc. In acest sens, se vor avea in  vedere avantajele ce le prezinta unele solu t ii arhitectonice din punct de vedere al evitarii necesita t ii  unei preciz ii excesive la racorduri intre diverse elemente, etc.   Pregatirea suprafe t elor pe care urmeaza a se aplica placajele   Inainte de aplicarea grundului, suprafe t ele pere t ilor de zidarie sau beton se vor pregati in conformitate  cu prevederile din "Normativul pen tru executarea tencuielilor umede", idicativ C 18/75.   Stratul de tencuiala pe care se monteaza placile din argila arsa se va realiza in doua etape si anume :   -     se aplica mai intai spri t ul prin aruncarea cu putere pe stratul suport a unui mortar de cimen t M 100  cu dozajul 390 kg/ciment/mc mortar, utilizand nisip de 0 ... 3 mm si adaos de var pasta in propo rtie  de  0,05 par t i in volume, la o parte ciment. Pasta de var va avea consistent 12 cm pe conul etalon.  Mortarul de spri t  va avea consistent a  10 - 12 cm d eterminate cu conul etalon. Grosimea medie a  stratului de spri t  va avea intre 3 ... 5 mm. Stratul de spri t  nu se netezeste dupa aplicare.  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image8.emf]Cap. X  -   Placaje interioare + exterioare                A. Placaje cu placi   de faian t a   Generalita t i          Placile de faian t a se pot aplica pe pere t i din zidarie din beton, din panouri mari de beton, b.c.a.,  ziduri din blocuri mici b.c.a., cat si pe pere t i i  din beton  a i cabinelor spa t iale prefabricate pentru bai.        Placile de faian t a se aplica la interior in cladiri de locuit si social - cul t urale in incaperi ca : bai.  bucatarii, grupuri sanitare, saloane de spital, sali de opera t ii, culoare, laboratoare, ma gazine  alimentare, precum si in incaperile cu destina t ie similara aferente construc t iilor industriale, comerciale  sau social  -  culturale.   Standarde de folosin t a (materiale)   -     placile din faian t a sunt de forma patrata sau dreptunghiulara si se livreaza l a dimensiunile, calita t ile  si caracteristicile prevazute de STAS 233/86   -     nisip silicos de rau sau de cariera, bine spalat graunjos conform STAS 1667/76   -     ciment Pa 35, ciment M 30, STAS 1500/78   -     apa conform STAS 790/84   -     var pasta conform STA S 146/80, var hidratat in pulbere conform STAS 9201/80   -     ciment portland alb conform STAS 7055/87   -     silicat de sodiu solu t ie conform STAS 2902/87   -     aracet DP sau D 50, conform STAS 7058/91   -     romacril ER fabricat de Uzina Chimica Rasnov   -     alu tchit, conform Normativ 79, elaborat de CIPA Rm. Valcea.   Transport si depozitate   P lacile de faian t a se vor transporta in cutii, cu mijloace de transport acoperite, curate si uscate.          Cond itii le de ambalare in cutii sunt date de STAS 233/86, STAS 9405/ 80 si STAS 7813/80.          In mijloacele de transport, cutiile se vor aseza in stive luandu - se masuri pentru impiedicarea  deplasa r ii stivelor in timpul transportului, spre a se evita deteriorarea ambalajului si imprastierea  placilor.  C utiile de placi se vor  depozita in incaperi curate si uscate, in stive de max. 1,5 m inal t ime, pe  platforma cu suprafa t a plana sau cu rafturi, in locuri ferite de lovituri si umiditate. Placile nu se vor  scoate din cutii inainte de a fi transportate la locul de lucru.   Executare a lucrarilor de placaje pe  s antier   1.  Lucrari care trebuie terminate inaintea placajelor :   -     invelitoarea, inclusiv terasele, logiile, balcoanele   -     toate profilele, solbancurile, glafurile, etc.   -      montarea tocurilor la ferestre si a tocurilor sau  captuselilor la usi, in afara de pervazurile care se vor  monta dupa executarea placajelor   -     tencuiala tavanelor si a suprafe t elor care nu se placheaza   -     montarea coductelor sanitare, electrice, de incalzire ori dupa executarea placajelor   -     plintel e si scafele turnate monolit se vor executa dupa montarea placajelor.   2.   Pregatirea suprafe t ei pere t ilor :   -     aplicarea placilor pe pere t i se va face numai pe suprafe t e pregatite in prealabil.   Morta ru l de grund  nu se va aplica in strat continuu pe supr afa t a peretelui, ci se va aplica pe spatele fiecarei placi.   3.   Trasarea suprafe t elor   Trasarea se va face atat fa t a de orizontala, cat si fa t a de verticala :   -     se va aseza pe cant un dreptar de lemn de maxim 2 m lungime la nivelul suprafe t ei finite a  p ardoselii, lipit de suprafa t a care se placheaza   -     verticalitatea se  ment ine cu ajutorul unor repere verticale alcatuite din buca t i de placi de faian t a,  fixate provizoriu cu mortar de ipsos   -     firul de plumb lasat la fa t a reperelor trebuie sa reprezint e linia suprafe t ei placajului de faian t a care  urmeaza a se executa.   4.   Aplicarea placilor de faian t a   -     placile se vor curaja de praf prin periere pe dos si vor fi  t inute in apa  c el pu t in o ora inainte de  montare, ca sa se umezeasca suficient si pentru  a nu trage apa de hidratare a cimentului din mortar si a  se mic s ora astfel aderen t a mortarului fa t a de placa. Inainte de a fi aplicate pe pere t i, placile vor fi  lasate sa se scurga 2 - 3 minute   dupa scoaterea din apa.   -     asezarea placilor se va face pe ra nduri orizontale incepand de la col t uri, de la stanga spre dreapta si  de la plinta sau scafa in sus. Cand nu sunt prevazute plinte sau scafe, placile de faian t a se vor racorda 



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image9.emf]      Cap. XII  -  Tencuieli interioare                A  -  Tencuieli umede obişnuite     Generalităţi   Acest capitol se referă la condiţiile tehnice pentru executarea şi  recepţionarea lucrărilor de  tencuieli obişnuite (umede interioare aplicate manual  sau mecanizat pe  suprafeţe de zidărie sau de beton  la clădiri de locuit, social  - culturale, industriale şi agrozootehnice).   Tencuielile umede obişnuite se execută cu mortare preparate pe şantier, în  centrală sau în spaţii  de preparare a mortarului.   1.   După poziţia în constru cţii tencuielile interioare executate în interiorul  clădirilor pe pereţi şi  tavane.   2.   După natura suprafeţei pe care se aplică :   -   tencuieli pe suprafaţă de cărămidă (pereţi, stâlpişori, bolţi) care se execută  în mod obişnuit în  două straturi (grund şi tinci/s trat vizibil).   -   tencuieli pe suprafeţele elementelor din beton şi de beton armat (la pereţi,  stâlpi, grinzi şi  tavane) şi pe suprafeţe de zidărie de piatră pereţi şi stâlpi care se execută din şpriţ, grund şi strat vizibil;   -   la tavane din beton cu suprafeţe  plane (planşee din beton armat turnat  monolit, fără grinzi sau  realizate din fâşii prefabricate din beton armat) tencuielile  pot fi aplicate în două traturi şpriţ şi tinci  -   strat vizibil   -   tencuieli pe suprafeţe acoperite cu plasă de rabiţ (la tavane false,  care  marchează intradosul  planşeelor din beton armat care au grinzi scafe de racordare a  pereţilor cu tavanul, etc) care se execută  în trei straturi şmir, grund şi strat vizibil.   Condiţii tehnice pentru executarea tencuielilor   a)   controlul şi pregătirea s tratului suport   -   suprafeţele suport trebuie lăsate un anumit timp pentru evitarea tasărilor care produc fisuri şi  coşcovirea tencuielilor;   -   se vor termina toate lucrările care ar putea deteriora tencuielile;   -   suprafeţele suport trebuie să fie curate, suprafeţele din plasă de rabiţ trebuie  să aibă plasa bine  întinsă şi să fie legate cu mustăţi din sârmă zincată de scheletul metalic sau de elementele pe care se  aplică;   -   buna aderenţă a tencuielilor se realizează p e suprafeţe rigide, plane,  rugoane;   -   rosturile din zidărie vor fi curăţate;   -   rosturile de dilatare se vor acoperi cu fâşii de plasă de rabiţ;   b)   executarea trasării suprafeţelor de tencuit.   Trasarea se execută cu repere din mortar scoabe metalice lungi sau ş ipci de  lemn.   c)   executarea amorsării   Suprafeţele din beton, tavane, stâlpi şi ale zidăriilor vor fi în prealabil  stropite cu apă, apoi se  face amorsarea prin stropire cu un şpriţ care se aplică în  grosime de 3 cm.   Aplicarea şpriţului se face fie manual fi e mecanizat.   d)   executarea grundului :   -   grundul cel mai gros strat al tencuielii  5 - 20  mm grosime se va aplica după  cel puţin 24 de  ore pe beton şi după 1 oră pentru zidărie;   -   grundul se aplică manual sau mecanizat în una sau două reprize;   -   suprafeţele pentru  aplicarea grundului nu se aplică pentru suprafeţe îngheşate;   e)   executarea stratului vizibil :   -   stratul vizibil tinci va fi din aceeaşi compoziţie cu grundul eventual cu o  cantitate mai mare de  var pastă şi cu nisip fin;   -   pentru obţinerea unei grosimi minime  a stratului vizibil  (2 - 5  mm) mortarul de tinci se va        arunca cu mistria şi se nivelează cu drişca.    



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image10.emf]Cap. XIII  -  Tencuieli exterioare                    A.Tencuieli exterioare obi s nuite              Generalita t i             Acest capitol cuprinde specifica t ii pentru executarea si recep t ionarea lucrarilor de tencuieli  exterioare, aplicate manual sau mecanizat pe sup rafe t e din zidarie de ca r amida sau de beton.            Date despre mortarele folosite se gasesc in capitolul Compoz i fia si prepararea mortarelor de  zidarie si tencuiala.           Dupa modul de fmisare al fe t ei vazute, tencuielile  exterioare sau decorative se  impart in :   -     tencuieli decorative la care stratul vizibil se executa din materiale speciale (cu praf de piatra)  s i se  prelucr ea za fie prin raschetare, periere, etc. In timpul cat mortarul nu este perfect intarit, fie dupa  intarire cu diferite scule spe ciale (tencuieli buce a rdate) ob t inandu - se tencuieli cu aspect de piatra  naturala (similipiatra)   -     tencuielile decorative stropite, driscuite mai aspru, aceste tencuieli aplicate pe pere t i se stropesc  manual sau mecanic si sunt alcatuite dintr - un amestec  separat din ciment var si piatra macinata si cu  adaos de colorant   -     tencuielile decorative care se executa cu mortare preparate din material special (terasit, dolomit,  marmura, etc)   -     tencuieli aplicate prin stropire cu pistolul cu aer comprimat, al catuite din paste colorate, preparate  din ciment, praf de piatra (sau nisip de la 0  -  1 mm) aracet, ipsos, etc   Condi t ii tehnice de calitate pentru mortare de tencuiala           Perioada maxima de utilizare a mortarelor din momentul prepararii lor astfel ca e le sa poata fi  utilizate in bune condi tii , variaza in func ti e de natura liantului astfel :   -     la mortarele de var (marca M.4.T) pana la 12 ore   -     la mortare de ipsos  -  var (marca M.50T) pana la 15 min.   -      la mortarele de ipsos  -  var (marca M50T) in ca re s - a introdus un intarzietor de priza pentru a se  evita o intarire rapida pana la 1 ora   -     la mortarele de ciment (marca M.100T) si ciment  -  var (marca M.50T) fara intarzietor pana la 10  ore   -     la mortarele de ciment marca M.100T si ciment  -  var marc a M5oT ca intarzietor pana la 16 ore          Consistent a  mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrarilor si cu suprafe t e le  pe care se aplica.                 Mortarele de tencuieli pentru executarea diferitelor straturi de tencuieli vor trebui sa corespun da  urmatoarelor tasari ale conului etalon :   -     pentru spri t  in cazul aplicarii mecanizate a mortarelor 12 cm   -     pentru spri t : in cazul aplicarii manuale a mortarelor 9 cm   -     pentru smir in cazul aplicarii manuale 5 - 7 cm   -     pentru grund in cazul apl icarii manuale 7  -  8 cm, iar in cazul aplicarii mecanizate (in func t ie de  aparatul folosit) 10 - 12 cm   -     pentru stratul vizibil executat din mortar care con t ine ipsos 9 - 12 cm   -     pentru stratul vizibil executat din mortar fara ipsos 7 - 8 cm   Condi t ii tehni ce de calitate pentru materialele utilizate la prepararea diferitelor tipuri  s i marci  de mortare pentru tencuieli   1.   Pasta de var se va folosi dupa trecerea a 60 zile de la stingerea varului diluandu - se cu apa si  tr e candu - se printr - o sita cu ochiuri de 1  mm pentru a se inlatura granulele de var nestinse   2.  Nisipul natural trebuie sa fie curat, aspru la pipait fara amestec de materii organice, in conformitate  cu prevederile STAS 1667/76          Pentru diferitele straturi ale tencuielilor se va intrebuin t a ni sipul avand urmatoarele dimensiuni ale  granulelor :   -     pentru stratul de grund nisip cu granule pana la 30 mm, dar cu 20  - 40 % (in greutate nisip pana la 1  mm)   -     pentru stratul vizibil, nisipul cu granule pana la 1 mm      U n nisip cu o buna granulozita te pentru tencuieli trebuie sa aiba u n  volum de goluri mai mic de 40 %  din volumul total, iar partea revigabila (argila sa fie max. 5 % in cazul tencuielilor obisnuite si 1 % in  cazul tencuielilor decorative .   3.  Agregatele speciale utilizate la prepararea  mortarelor pentru stratul vizibil al tencuielilor decorative  sunt: piatra de mozaic, sticla pisata, fo it e de mica, granule de marmura divers colorata 1 : 3 mm.  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image11.emf]          Cap. XVI  –  Invelitori  si sarpante     J . Executarea   s arpantei         S arpantele dulghere s ti pe scaune sunt folosite la toate tipurile de cl a diri de   locuit  s i social  culturale.     Structura  s arpantei este alc a tuit a  din popi verticali lega t i  i ntre ei  i n sen s transversal cu  cle s ti care  i mpreun a  cu c a priorii a s eza t i  i n dreptul popilor realizeaz a  un contur indeformabil  i n  sens transversal  –  longitudinal, pe popi reazem a  pane ce   sus t in c a priorii, legate de popi prin  contrafi s e care asigur a  stabilitatea longitudi nal a  a  s arpantei.     Popii se dispun de regul a  pe plan s eul podului  i n dreptul centurilor zidurilor portante sau  al riglelor grinzilor  s i st a lpilor (la structurile pe cadre).     Elementele de rezisten ta  ale  s arpantei sunt urm a toarele   :   a)   c a priorii   -  dispu s i dup a  linia de cea mai mare pant a           -     sus t in  s ipcile, astereala                              -     reazem a  pe pane  s i cosoroabe   b)   panele   -  dispuse longitudinal cl a dirii                 -  reazem a  pe popi   c)   cosoroabe   -  dispuse pe zidurile exterioare sau pe riglele  de contur   d)   popii   -  a s eza t i verticali sau  i nclina t i   e)   cle s tii   -  solidarizeaz a  popii  s i c a priorii   - se amplaseaz a  sub pane  s i se prind de popi  s i c a priori prin buloane           sau  cuie   f)   contrafi s ele   -  realizeaz a   i n mod curent contrav a ntuirea longitudinal a  a                                        s arpantei             Materiale folosite         Materialul lemnos pe sortimente este specificat  i n urm a toarele standarde   :   a)   Lemn brut (rotund)   :   -   STAS 1040  –  85   : Lemn rotund de r as inoase pentru construc t ii   -   STAS  4342  –  85   : Lemn  rotund de foioase pentru construc t ii   b)   Lemn ecarisat  s i semiecarisat se folose s te sub form a  de   :   -      popi,   pane,   capriori,   cosoroabe,   clesti   -   sc a nduri  s i dulapi   -   s ipci  s i rigle   -   grinzi cu dou a , cu trei  s i cu patru fe t e plane  s i paralele  i ntre ele  s i grinzi c u te s ituri   -   margini   -   s ortimentele de cherestea (lemn ecarisat) se livreaz a  la dimensiunile   stabilite conform  STAS 942  –  86  pentru lemn de r as inoase  s i conform STAS 8689  –  86  pentru lemn  de foioase.             Pentru executarea sarpantei se va folosi lemn de  rasinoase clasa de calitate I   



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image12.emf]  C ap.XIV  — Finisaje interioare + exterioare                 E. Vopsitorii de ulei pe suprafe t e de lemn     Generalita t i         Acest capitol stabileste cond it iile  s i modul de executare a lucrarilor de vopsitorii :         Vopsitoriile cu vopsea de ulei se aplica pe ta mpla r ie de lemn (standarde de referin t a)               Standardele romanesti :   a) materiale pentru vopsitorii pe baza de ulei   -  benzina de extrac ti e STAS 45 - 86   -  diluant 104 pentru produse pe baza de ulei STAS 3124 - 75   -  grund pentru astupat porii STAS 5191/79   -  chituri pe baza de ulei STAS 6592 - 80   -  vopsele, lacuri si emailuri pe baza de ulei, NI 90 - 61 si anexe   -  grund anticoroziv pe baza de minim de plumb 351 - 6, NI 90 - 61   -  diluant pentru chit de cu t it  pe baza de ulei D 001 - 3, conf.    b) materiale auxiliare pent ru vopsitorii   -  hirtie pentru slefuirea uscata STAS 1581 - 61   -  corpuri abrazive cu liant ceramic STAS 4593 - 90   -  lichid de lustruit   -  decapant M.002 - 10 NI 1708 - 61   -  ap a  de lustruit Novolin super D.002 - 31, NI 2062 - 62       Mostre si testari       Inainte de comanda rea si livrarea oricaror materiale la santier se vor pune la dispozi t ia  consultantului.       Spre aprobare mostre din vopsitorii cu culoarea specificata.       Prin aprobarea mostrelor de catre consultant se  int elege si aprobarea materialelor si agregatelor  fol osite. Toate lucrarile dse execut i e se vor folosi numai din materialele aprobate.       Livrarea, depozitarea, manipularea        Materialele utilizate la lucrari de vopsitorii produse de M.I.Ch. livrate in  b idoane de tabla, cu  capacitate de 0,250, 0,500, l, 5,  10, 15, 25 litri sau butoaie de PVC cu saci de polietilena la interior cu  capacitatea de 50 kg. Vor fi depozitate separat pe laturi, in locuri uscate si ferite de inghe t .        Depozitele trebuie sa satisfaca condi t iile de securitate impotriva incendiilor. S e recomanda ca  temperatura la locul de depozitare sa fie cuprinsa intre + 7 C si + 20C.        In timpul depozitarii se va urmari ca ambalajul sa fie ermetic inchis, pentru a se evita scurgerea,  uscarea sau murdarirea produselor.        La executarea lucrarilor  de vopsitorii se vor avea in vedere prevederile din :   -  Norme republicane de protec t ia muncii aprobate de Ministerul Muncii si Ministerul Sanata ti i in  vigoare.   -  Norme de protec t ia muncii (construc t ii  -  montaj);    -  Norme PCI in vigoare;        Muncitorii care  lucreaza cu vopsele preparate cu solven t i inflamabili vor fi instrui t i zilnic.       In imediata apropiere a locului unde se lucreaza cu vopsele trebuie sa fie a s ezate stingatoare de  incendiu, in numar suficient, la loc vizibil si usor accesibil.       Se vor m onta afisa in care sunt interzise : fumatul, focul deschis, sudura si impu s carea de bol t uri.       In spa t ii inchise se va lucra cu usile si ferestrele deschise.   La transportul recipientelor cu vopsea solvent sau lacuri, acestea trebuie acoperite.   La preparar e, muncitorii vor purta ochelari de protec t ie si in locuri ferite de surse de fo c .   Execu t ia lucrarilor   1 . - Lucrari care trebuiesc terminate inainte de vopsire. La lucrarile de vopsitorie aplicarea ultimului  strat se va face numai dupa terminarea completa a  zugravelilor si inainte de finisarea imbracamin t ilor  de pardoseala (raschetarea, cura t irea, lustruirea, luindu - se masuri de protejare contra murdari ri i  imbracamintei pardoselii).   2. Pregatirea suprafe t elor de lemn   -  timplaria verificata de catre timplar i n privin t a bunei execu t ii si func t ionarii si reparata;  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image13.emf]Cap. XVI  –  Invelitori  si sarpante                   D  -  Invelitori din  t igla         Aceste invelitori se pot aplica la constructive civile s i  agrozootehnice cu sau fara pod,  t inandu - se  seama de specificul cladirii si de condi t iile locale.          Folosirea de  t ig le este contraindicata la invelitorile circulabile  s i ale construct iilor  la care se cer  condi t ii termice specifice.           Pantele admise de invelitori vor fi conform STAS 3303/2/88 de minim 35 cm/m, uzuale 45  -  70  cm/m, maxim 120 cm/m.   Materiale   Tigla cu  jgheab presata de argila arsa de 405 x 230 mm conform STAS 514/78 si 515/79.   Materiale auxiliare   -  sipci de 24 x 48 mm  -  STAS 942/80   -  mortar de ciment  -  var marca 25  -  1030/80;   -  colorant  -  minim de plumb sau fier  -  429/85;   -  cuie cu cap tip B pentru tabl a sau carton  -  2111/81   -  cuie cu cap conic, tip A pentru construc t ii  - 2111/81;   -  sarma moale zincata de 1...2 mm  -  889/81;   -  tabla de 0,4 x 750 x 1500 mm  -  2028/80;   -  materiale de lipit  -  96 - 8;   -  aliaj Lp  -  30;   -  clorura de amoniu (piping);   -  amoniac tehni c tip 20 sau 25  -  448/2/84;   -  acid azotic tehnic  -  447/80;   -  carton bitumat  -  138/80.           Tiglele vor fi a s ezate pe doua randuri de  s ipci pe astereal a ,  s ipcile din al doilea rand fiind a s ezate  in lungul capriorilor pe un strat de carton bitumat, cu petr eceri de 10 cm, fixat cu cuie pentru tabla de  astereala (fig II 2 - B).           Distan t a intre s i pcile orizontale pe care se fixeaza  t iglele va fi de 320 mm.            Lucrarile de tinichigerie ( s or t uri, dolii, pazii, strapungeri pentru ventila t ii, imbracarea c osurilor  de fum, ventilare, carlige pentru jgheaburi, etc) vor prevedea montarea invelitorii propriu zise.            Montarea  t iglelor se va incepe de la poala catre coama.            Randurile de  t igla se vor decala, unul fa t a de celalalt, cu o jumatate de  t ig la.            Tiglele se vor aseza pe sipci astfel incat sa se asigure o rezemare perfecta pe toate laturile (fig. II  2  -  B).            In campul invelitorii,  t iglele se vor lega de sjpci cu sarma zincata la fiecare al pat ru lea rand. La  streasina si la margini , precum si in campul acoperisurilor ale caror pante depasesc pe cele uzuale  sau in zone seismice de gradul 8 - 9 se vor lega toate  t iglele.           Steasinele cu jgheab vor avea :   -  un  s or t  de tabla de 15 cm la t ime, prins cu agrafe a s ezate la minim 40 cm;   -   un rand de carton bitumat si continua pe intreaga suprafa t a a asterealei;   -  carlige pentru sus t inerea jgheaburilor.           Coamele invelitorilor se vor executa cu coame mari. Coamele vor fi petrecute 8 cm. Fixarea lor  se va face cu mortar de var  -  ciment ( fig. II 2  -  B).           Pentru coamele inclinate, montarea coamelor se va face dupa ce in lungul pantei de coama se vor  bate doua sipci  -  separate prin fururi la maxim 1 m distan t a. Doliile vor fi din tabla zincata de 0,5  mm prinse de astereala prin copci d e tabla, pe minim 40 cm lajime. Fal t urile doliilor din tabla vor fi  duble si cositorite (fig. II 4 - B).            Racordarile invelitorilor din  t igla de calcane s i  tampane sau acoperirea acestora se vor face  conform detaliilor din fig. II 5 ; II 6 si cele din  proiect. Cosurile sau ventila t iile care strapung  invelitoarea se vor racorda cu invelitoarea printr - o pazie de tabla, ce se ridica in jurul cosului pe  minim 30 cm.          T iglele ce se monteaza la dolii, timpane, co s uri, etc, se vor sec t iona la fa t a locul ui dupa  necesita t i.            Invelitorile din  t igla se pot executa in orice anotimp, cu precizarea ca lucrarile de rostuire cu  mortar de var  -  ciment sa fie amanate pentru a fi executate pe timp calduros.  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image14.emf]Cap.XIV Finisaje interioare +   exterioare                      D  -  Zugrăveli lavabi l e     Zugrăvelile lavabile sunt realizate cu vopsea  a crilică pe bază de apă şi se  pot  aplica atît la pereţi interiori cît exteriori.   Caracteristici tehnice  ale zugravelii lavabile  sunt:   -   nu crapă datorită elasticităţii;   -   este omogenă, cu mare capacitate de acoperire;   -   este antistatică  -  nu reţine praful;   -   este uşor de aplicat.   Suprafaţa pe care se po ate  aplica  poate fi :   -   beton aparent;   -   suprafeţe tencuite;   -   suprafeţe gletuite;   Aceste sup rafeţe trebuie să fie curate şi uscate. Pe suprafeţele murdare se  aplică înainte un strat de subacoperire.   Culori :   -   alb;   -   nuanţe din palete de culori.   Aspectul  -  suprafeţei acoperite  -  mat.   Putere de acoperire  -  în funcţie de capacitatea de absorbţie specifică  suprafeţei şi de rugozitatea ei se pot acoperi  7 - 9  mp într - un strat dintr - un kg. de  vopsea, diluat 5  -  10% cu apă curată.   Metode de aplicare   -   pensula   -   rola   -   prin pulverizare   Timp de uscare   -   la temperatura de 25  °,   50% umiditate relativă;   -   1  -  2 ore primul strat;   -   2  -  4 ore al doilea strat.  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image15.emf]Cap.XV  -  Sche l e metalice tubulare   Generalita t i           Acest subcapital se refera la montarea si demontarea schelelor metalice exterioare tubulare.         Condi t ii specifice de lucru         Normele de munca pe linga timpii operativi necesari executarii lucrarilo r indicate la fiecare articol  mai cuprins si timpii de adaos pentru :   -  pregatirea  -  incheierea si deservirea locului de munca 6,7%;   -  odihna si necesita t i fiziologice 13,8%   Total timpi de adaos = 20,5         Schelele metalice se monteaza pe terenuri plane c u denivelari mici, pina la + 10 cm fa t a de nivelul  mediu sau pe terenuri in panta.         Elementele componente ale schelei se considera aduse si depozitate pe sortimente la o distan t a  maxima de 15 m de linia de amplasare a montan t ilor sau maximum 15 m de sc ripete, pentru  transportul pe nivel, iar materialul marunt depozitat pe sortimente la o magazie situata la  c el mult  100 m de locul de montare.         Condi t ii tehnice specifice         La alcatuirea si montarea schelelor metalice tubulare si a esofadajelor E.75  trebuiesc indeplinite  urmatoarele condi ti i:   -  sa se asigure ob t inerea formei si dimensi u nilor exacte ale elementelor de beton si beton armat  respectind in acelasi timp si poz it ia pe care o au unele fa t a de altele, conform prevederilor din  proiect;   -  sa fi e stabile si rezistente adica sa poata prelua greutatea de impingerea laterala a betonului proaspat  si celelalte incarcari care apar  i n procesul de execut i e a lucrarilor fara a se deforma mai mult de cit in  limitele admise.          Montarea si demontarea sch elei metalice tubulare de inventar, se va face in conformitate cu  "Instruc t iuni pentru exploatarea schelelor metalice tubulare, tip 6 Martie Timisoara " si CPMB  pentru lucrari de schele interioare si exterioare.          Sche l e le  exterioare se vor monta la o  distan t a de eel pu t in 5 - 10 cm de zid pentru a se putea  verifica verticalitatea zidariei si a tencuielilor iar in cazul montarii acestora pentru zidarii ele vor fi  montate treptat pe masura ce se inalta zidurile, pentru a o apara de presiunea vintului si pe ntru a  putea fi ancorata de zidarie.        In timpul montarii la fiecare etaj se va verifica orizontabilitatea si verticalitatea elementelor  schelei, distan t a intre elementele acesteia si intre schela si zid.         La schelele metalice inalte, se va monta o i nstala t ie de paratrasnet in conformitate cu prescrip t iile  tehnice in vigoare.         In cazul montarii podinelor succesive, acestea se vor monta  c el putin cite doua una servind ca  podina, de lucru iar cealalta la etajul imediat inferior, servind ca podina de  siguran t a ( protec t ie).          Schelele vor fi bine contravintuite longitudinal si transversal.          Demontarea schelelor se va efectua de sus in jos, in ordinea inversa a opera t iei de montare, dupa  ca in prealabil au fost indepartate resturile de materia le, sculele si dispozitivele de pe podinele de  lucru,          Este interzisa strict aruncarea de la inal t ime a pieselor demontate. Dupa demontare, elementele  schelelor vor fi cura t ate si stivuite pe sortimente, iar piesele ma r unte predate depozitului unita ti i.                  Norme pentru articole de lucrari Montarea si demontarea schelei metalice tubulare. La montare :   -  pregatirea suportului schelei constind din indepartarea resturilor de materiale, nivelarea pamintului  si asezarea dalelor din beton sau a tran sverselor de lemn;   -  alegerea si transportul pieselor de schela la sol;   -  trasarea poz it iei schelei;   -  montarea elementelor de reglare si a legaturilor;   -  orizontale inferioare;   -  montarea nivelului zero la legaturi orizontale;   -  montarea nivelului unu la  cadre longit.   -  picioare si legaturi orizontale respective;   -  montarea nivelului unu la scara;  



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image16.emf]    CAIET DE SARCINI  –  ARHITECTURĂ     Structura pe capitole de lucrări a caietului de sarcini pentru   execuţia lucrărilor     Cap.  II   -  Zidării                        -  C   -  zidărie din cărămizi cu goluri GVP                         -  G  -  pereţi despărţitori autoportanţi d in RIGIPS                             Cap. III  -  Compoziţia şi prepararea mortarelor de zidărie şi tencuială                       -  A  -  pentru lucrări noi                        -   B -  pentru lucrări de reparaţii     Cap.  V    -  Termoizolaţii                      -  D  -  termoizolaţi i cu polistiren ignifugat pentru   termoizolarea fatadelor     Cap.  VI    -  Tâmplărie                       -  A  -   Tamplărie lemn     Cap.  IX   -   Pardoseli                                          -   D  -  pardoseli din mozaic turnat                          -  F  -  pardoseli din plăci  de gresie ceramică                                        -  L  -  pardoseli din parchet stratificat (laminat)       Cap.  X   -  Placaje interioare şi exterioare                        -   A  -  placaje cu placaj faianţă                       -  C  -  placaje din plăci de argilă a rsă     Cap. XII  -   Tencuieli interioare                       -   A  -  tencuieli umede obişnuite     Cap.  XIII    -  Tencuieli exterioare                      -  A  -  tencuieli exterioare obişnuite     Cap. XIV  -   Finisaje interioare şi exterioare                        -  D  -  zugrăve li lavabile                         -   E -  vopsitorii ulei pe suprafeţe lemn                              Cap.  XV   -   Schele  metalice  tubulare      Cap. XVI    -  I nvelitori si  sarpante                                                 -  D  -  învelitori din ţiglă                          -  J  -  Executarea sarpantei        
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 EMBED Word.Document.8 \s [image: image18.emf]Capitolul II  -  Zidarii    G  -  Perefi despar t itori autoportan t i din rigips     Pere t i i  despar t itori autoportan t i izoleaza atat fonic cat si termic, iar in caz de incendiu  protejeaza contra focului.   Structurile metalice formate din profile de tabla sunt placate,  pe ambele fe t e, cu cate un strat  sau doua de placi rigide de ipsos.   Ca material izolant pentru umplutura spa t iului dintre placi se utilizeaza vata minerala.   In spa t iul liber dintre placi pot fi plasate traseele instala t iilor electrice sau de apa ;      M ontaj ul pere t ilor despar t itori  :      O pera t ia de montaj incepe cu masurarea si trasarea pe planseul portant al axelor  pere t ilor a scheletelor autoportante, a usilor si a altor deschideri. Dupa aceasta,  opera t iunea se continua, pe pere t i  s i  tavane;      S e taie cu foarfe ca de tabla profile. Pentru etansarea conturului inainte de montaj se  utilizeaza intre profile metalice din contur  s i elementele de construc t ie existente banda  de etansare adeziva;      Se  fixeaza pe suprafa t a suport profilele de contur. La planseul de rezisten t a si la  tavane se utilizeaza profile de contur UW, iar la racordurile laterale ale pere t ilor se  folosesc profilele de schelet CW;      De - a lungul trasajului, pe podea si tavane se aseaza profile UW. La distan t a de 80 cm,  se dau gauri pentru fixarea cu dibluri  a profilelor;      P rofilele portante CW de la extremita t i se introduc sus si in jos in profilele UW si se  aliniaza la verticala cu ajutorul nivelei cu bula. Pentru prinderea de perete se dau gauri  la 1 m distan t a si se introduc dibluri. In final se monteaza l a verticala profilele CW  intermediare la distan t a de 62,5 cm;      D upa aceasta incepe placarea primei fe t e a peretelui despar t itor cu o placa intreaga.  Placile se fixeaza cu suruburi rapide autofiletante la maxim 25 cm pe profilele  portante CW;      Se  executa lucr arile de instala t ii. Spa t iul liber dintre placi ofera suficient loc pentru  toate instala t iile electrice. Trecerea cablurilor prin orificiile prestan t ate pe talpa  profilului;      P ent ru  comutatoare, doze si prize se utilizeaza doze speciale. Orificiile  corespun zatoare se decupeaza cu freza pentru doze, iar dozele odata introduse se  fixeaza cu clemele lor metalice de pere t i;      P entru izolare fonica si termica se fixeaza cleme metalice intre profilele portante CW,  saltele de izola t ie pe baza de vata minerala;      S e pla cheaza apoi cea de - a doua fa t a incepandu - se cu o jumatate de placa. Astfel se  decaleaza imbinarile placilor pe cele doua fe t e;      R amele pentru usile pere t ilor despar t itori sunt rame de o t el ce se monteaza impreuna  cu structura metalica autoportanta. Pozi t ia  isi la t imea usii se marcheaza pe podea.   Profilele UW se monteaza pe podea pana la marginile usilor. Rama de u s a se fixeaza de  profilele CW necesare in mod suplimentar. Se va urmari ca marginile de   orizontalitate ale  ramei  s i peretelui sa corespunda. In fin al se prind in suruburi profilele CW de profilul  transversal al ramei. Sus si jos profilele CW sunt prinse de profilele UW prin stan t are sau  nituire. Pentru consolidare, deasupra ramei, pe latura transversala se monteaza un profil UW  cu talpa pe rama, indo it cate 15 cm in asa fel incat dubleaza sus rama. Capetele indoite ale  profilului UW se imbina cu profilele CW marginale si se stan t eaza cu acestea, iar talpa  profilului UW se prinde in suruburi de traversa ramei.   In cazul pere t ilor despar t itori cu H < 2,8 0 m, la care la t imea usii este < 90 cm sau greutatea <  25 kg, profilele CW adiacente ramei se consolideaza cu profile UW prin dublare.   La dimensiuni superioare celor de mai sus, in locul profilelor CW adiacente ramei se 



 EMBED Word.Document.8 \s [image: image19.emf]Cap. II  -       Zidarii   C. Zidarie din caramizi cu goluri  -  GVP   Generalit ati   Acest capital cuprinde specifica t ii pentru lucrarile de execut i e a zidariei din caramida GVP  de 30 cm grosime.   Specifica t ia pentru compoz it ia si prepararea mortarelor din zidarie e ste cuprinsa in capitolul  "Mo r tare de zidarie si tencuieli"   Standarde de referin t a   -  STAS 5185/1986  -         Caramizi ceramice GVP   -  STAS 10104/1983  -       Prevederi fundamentale pentru calculul elementelor de   structura   -  STAS 10109/1/1982  -    Lucrari de z idarie  -  calculul si alcatuirea elementelor   Mostre  s i testari   Inainte de comandarea si livrarea orica r or materiale la  santier se vor pune la dispozit ia  consultantului spre aprobare mostre  -  caramizi GVP   Materiale  s i produse   Caramizile GVP sunt caramizi cu  gauri de uscare perpendiculare pe suprafetele de a s ezare a  caror sec t iune totala este sub 15 % din suprafa t a respectiva.   Caramizile GVP au forma paralelipipedica  -  dreptunghiu l ara cu muchiile drepte si fet e le  plane si cu urmatoarele dimensiuni :   -  lungime      : 290 mm   -  la t ime        : 240 mm   -  inal t ime     : 138 mm   Clasificare   Dupa aspect si unele caracteristici fizice se produc in trei calita t i :   -  calitatea A   -  calitatea I   -  calitatea II   Dupa rezisten t a medie la compresiune, se produc trei marci :   -  marc a 50   -  marca 75   -  marca 100   Dupa densitatea aparenta medie in stare uscata, caramizile se produc in trei clase :   -  clasa CI   -  clasa C2   -  clasa C3   Caracteristicile fizico - mecanice ale caramizilor trebuie sa corespunda stasului in vigoare.   Marcare, livrare,  depozitare, manipilare   Caramizile se marcheaza cu calitatea, clasa si marca.   Se livreaza fie sortate pe clasa de calitate, fie montate, in care caz stabilirea procentului de  calitate I si II din lot se face conform STAS 456/1973.   Caramizile pline se ambale aza prin pachetizare sau balotare asa fel incat sa se vada marcarea  caramizilor. Pe baza  int elegerii intre par t i se pot livra si neambalate.   Caramizile se depoziteaza pe dimensiuni, marci, clase si dupa caz calita t i in randuri regulate  si in stive.   Produse le se pot transporta in oricare mijloc de transport luandu - se masuri de asigurare a  integrita tA ii lor in timpul transportului.  


